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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

(S) Druckwerk 

@ Ein Druckwerk mit Ginem ersten PI attenzyl in der (1), ei- 
nem ersten Gummituchzylinder (2) zum Bedrucken einer 
ersten Seite einer IVIaterialbahn (10) und mit einem ersten 
Farbwerk (4), das eine Vielzahl von Farbwerkswalzen (3) 
zum EInfarben des ersten Plattenzylinders (1) umfasst, 
wobei das erste Farbwerk (4) zwischen einer Betriebspo- 
sition, in der mindestens eine der Farbwerkswalzen (3) 
des ersten Farbwerks {4) den ersten PI attenzyl inder (1) 
kontaktiert, und einer Ruheposition, in der keine der Farb- 
werkswalzen (3) den Plattenzyl inder |1) kontaktiert, ver- 
fahrbar ist, zeichnet sich dadurch aus, dass eine Platten- 
handhabungsvorrichtung (9) vorgesehen ist, welche im 
Wesentlichen in die Betriebsposition des Farbwerks (4) 
bewegbar ist, wenn sich das Farbwerk (4) in seiner Ruh- 
eposition befindet. 
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Beschreibung 

[0001] Die vorliegende Erfindung betriffit ein Dnickwerk 
gemaB dem Oberbegriff von Anspruch 1, 
[0002] Des Weiteren betrifift die vorliegende Erfindung 5 
ein Verfahren zur DurchfUhrung eines Plattenwechsels oder 
eines Bebilderungsprozesses gemafi Anspruch 9. 
[0003] In der US 5,025,726 ist eine Druckmaschine mil 
einem beweglichen Farbwerk beschrieben, bei der ein Farb- 
werk fur eine Satellitendruckniaschine automatisch vom lO 
Druckwerk entfembar ist, wenn es sich in einer abgekuppel- 
len Position befindet, und automatisch mil der Druckma- 
schine verbindbar ist, wenn es einen Einkuppelbefehl erhalt. 
Die Plattcnzylindcr der Druckmaschine werden auf her- 
kommliche Weise mit Druckplatten versehen. 15 
[0004] Die US 5,640,906 beschreibt eine Mehrfarben- 
RoUenrotationsdruckmaschine mit geringer Bauhohe, bei 
der die Druckwerke in Briickenbau weise vertikal iibereinan- 
der angeordnet und in horizontal vcrstellbaren Rahmenab- 
schnitten gelagert sind. Die Farbwerke sind zusammen mit 20 
ihrem jeweiligen Druckzylinder an einem gemeinsamen 
Rahmen bewegbar. 

[0005] Es ist eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung, 
ein Druckweiic und ein Verfahren zu schaffen, mit welchem 
ein Plattenwechsel oder ein Bebilderungsprozess auf einfa- 25 
che Weise ermoglichl wird. 

[0006] Es ist eine weitere oder alternative Aufgabe der 
vorliegenden Erfindung, ein Druckwerk und ein Verfahren 
zu schaffen, welche einen Plattenwechsel oder einen Bebil- 
derungsprozess auf begrenztem oder engstem Raum ermog- 30 
lichen. 

[0007] Diese Aufgabe wird durch ein Druckwerk mit den 
Merkmalen nach Anspruch 1 und durch ein Verfahren mit 
den Merkmalen nach Anspruch 9 gelost. Weitere Merkmale 
der Erfindung sind in den Unteranspriichen enthalten. 35 
[0008] Ein erfindungsgemaBes Druckwerk mit einem er- 
sten Plattenzylinder, einem ersten Gummituchzylinder zum 
Bedrucken ciner ersten Seite einer MatcriaJbahn, und mil ei- 
nem ersten Farbwerk, das eine Vielzahl von Farbwerkswal- 
zen zum Einfarben des ersten Plattenzylinders umfasst, wo- 40 
bei das erste Farbwerk zwischen einer Betriebsposition, in 
der mindestens eine der Farbwerkswalzen des ersten Farb- 
werks den ersten Plattenzylinder kontaktiert, und einer Ruh- 
eposition, in der keine der Farbwerkswalzen den Plattenzy- 
linder kontaktiert, verfahrbar ist, zeichnet sich dadurch aus, 45 
dass eine Plattenhandhabungseinheit im Wesentlichen in die 
Betriebsposition des Farbwerks bewegbar ist, wenn sich das 
Farbwerk in der Ruheposition befindet. 
[0009] Die Plattenhandhabungseinheit kann z. B. als eine 
Bebilderungsvorrichtung oder eine automatische Flatten- 50 
wechselvorrichtung ausgebildet sein und kann nun einen 
Betricbsvorgang an dem Plattenzylinder vomehmen, wah- 
rend sich das Farbwerk in der Ruheposition befindet. Bei 
Verwendung der Vorrichlung in einer Druckmaschine mit 
verlikaler oder anderer Anordnung der Druckwerke kann 55 
auf diese Weise der zum Einfarben des Plattenzylinders und 
zum Aufbringen von Druckplatten benotigte Platz reduziert 
werden, da derselbe Bereich fiir beide Funktionen, d. h. zum 
Einfarben und zum Plattenwechsel/Bebildem, verwendet 
wird. 60 
[0010] Die Bezeichnung "Plattenzylinder" bezeichnet hier 
einen beliebigen bildtragenden ZyHnder und schlieBt Plat- 
tenzylinder fiir flache oder hulsenformige Druckplatten so- 
wie direkt bebilderbare Zy Under ein. Handelt es sich urn ei- 
nen Plattenzylinder fiir flache Druckplatten, so ist die Plat- 65 
tenhandhabungsvorrichtung vorzugsweise als eine automa- 
tische Plattenwechselvorrichtung ausgebildet. Handelt es 
sich um einen direkt bebilderbaren Zylinder, so ist die Plat- 



tenhandhabungsvorrichtung vorzugsweise als eine Bebilde- 
rungseinrichtung ausgebildet, die z. B. einen Laser zum Be- 
bildem des Plattenzylinders umfasst. 
[0011] Das die. Vielzahl von Farbwerkswalzen umfas- 
sende Farbwerk kann auf einem Schlitten bewegt werden, 
wie er z. B. in der US 5,025.726 beschrieben ist. 
[0012] Der Plattenzylinder und der Gummituchzylinder 
konnen drehbar in einem zentralen Rahmenabschnitt gela- 
gert sein, und die Farbwerkswalzen konnen drehbar in ei- 
nem ersten Rahmenabschnitt gelagert sein, der bezCiglich 
des zentralen Rahmenabschnitts verfahrbar ist. 
[0013] AuBerdem konnen ein zweiter Plattenzylinder, ein 
zweiter Gummituchzylinder zum Bedrucken einer zweiten 
Seite der Materialbahn, und ein zweites Farbwerk mit einer 
Vielzahl von zweiten Farbwerkswalzen zum Einfarben des 
zweiten Plattenzylinders vorgesehen sein, wobei das zweite 
Farbwerk zwischen einer Betriebsposition, in der minde- 
stens eine der Farbwerkswalzen den Plattenzy Under kontak- 
tiert, und einer Ruheposition, in der keine der Farbwerks- 
walzen den Plattenzylinder kontaktiert, verfahrbar ist, und 
wobei eine zweite Plattenhandhabungseinheit im Wesentli- 
chen in die zweite Betriebsposition des zweiten Farbwerks 
bewegbar ist, wenn das zweite Farbwerk sich in der Ruh- 
eposition befindet. 

[0014] Der erste Plattenzylinder, der erste Gummituchzy- 
linder, der zweite Plattenzylinder und der zweite Gummi- 
tuchzylinder sind vorzugsweise drehbar in einem zentralen 
Rahmenabschnitt aufgenommen, und das zweite Farbwerk 
ist vorzugsweise in einem zweiten Rahmenabschnitt gela- 
gert, der relativ zum zentralen Rahmenabschnitt bewegbar 
ist. 

[0015] Vorzugsweise kontaktiert in der Betriebsposition 
des Farbwerks mindestens eine der Farbwerkswalzen den 
Plattenzylinder, und mindestens eine der zweiten Farb- 
werkswalzen kontaktiert in der Betriebsposition des zweiten 
Farbwerks den zweiten Plattenzylinder. 
[0016] Weiterhin konnen ein mit dem zentralen Rahmen- 
abschnitt verbundenes Feuchtwerk fiir den Plattenzylinder 
sowie ein ebenfalls mit dem zentralen Rahmenabschnitt ver- 
bundenes zweites Feuchtwerk fiir den zweiten Plattenzylin- 
der vorgesehen sein. Altemativ konnen die Feuchtwerke je- 
doch auch mit dem bewegUchen ersten bzw. zweiten Rah- 
menabschnitt verbunden sein und so zusammen mit dem zu- 
gehorigen Farbwerk einen Teil der jeweiligen Betriebsposi- 
tion definieren. 

[0017] Zur Unterstiitzung der Abnahme der Zylinder oder 
Walzen kann iiber dem Druckwerk eine Winde oder ein 
Kran vorgesehen sein. 

[0018] Der Plattenzylinder und der zweite Gummituchzy- 
linder sind vorzugsweise in einer ahnlichen horizontalen 
Ebene angeordnet. 

[0019] Fiir den Plattenzylinder und den Gummituchzylin- 
der kann ein gemeinsamer Anuiebsmotor vorgesehen sein. 
Es konnen jedoch auch Einzelantriebe fiir den Plattenzylin- 
der und den Gummituchzylinder vorgesehen sein. Der Gum- 
mituchzylinder und der zweite Gummituchzylinder konnen 
von einem gemeinsamen Antriebsmotor angetrieben wer- 
den, wahrend der Plattenzylinder und der zweite Plattenzy- 
linder jeweils einen einzelnen Antriebsmotor aufweisen. 
Die Motoren konnen von einem der AnUiebsmotoren des 
Plattenzylinders oder des Gummituchzylinders angetrieben 
werden. Es ist ebenso moglich, die Farbwerke durch minde- 
stens einen einzehien Antriebsmotor anzutreiben. 
[0020] Weiterhin ist vorzugsweise ein Verfahrmechanis- 
mus fiir den beweglichen Seitenrahmen, d, h. den ersten 
Rahmenabschnitt und den zweiten Rahmenabschnitt vorge- 
sehen, z. B. ein motorbetriebener Mechanismus mit einem 
die beweglichen Abschnitte stiitzenden Schienensystem. 
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Zum Bewegen der beweglichen Abschnitte kann ein Linear- 
motor verwendet werden. 

[0021] Die Gummituchzylinder konnen zusammenwir- 
ken, um eine Bahn beidseitig zu bedrucken. Statt eines zwei- 
ten Gummituchzylinders kann jedoch auch ein Gegendruck- 5 
zylinder voigesehen sein, so dass die Bahn nur auf einer 
Seite bedruckt wird. 

[0022] Ein erfindungsgemaBes Verfahren zur Durchfuh- 
rung eines Plattenwechsels oder eines Bebilderungsprozes- 
ses an einem Plattenzylinder, welchem mittels eines in einer lO 
Betriebsposition am Umfang des Plattenzylinders befindli- 
chen Farbwerks Farbe zugefiihrt wird, zeichnet sich dadurch 
aus, dass das Farbwerk vom Plattenzylinder in eine Ruh- 
cposition abgestellt wird, dass eine Plattcnhandhabungsvor- 
richtung im Wesentlichen in die Betriebsposition am Um- 15 
fang des Plattenzylinders in die Nahe des Plattenzylinders 
bewegt wird, und dass mittels der Plattenhandhabungsvor- 
richtung am Plattenzylinder ein Plattenwechsel oder ein Be- 
bilderungsprozcss durchgefuhrt wird. 

[0023] Weitere Merkmale und vorteilhafte Ausgestaltun- 20 
gen der vorliegenden Erfindung werden in der nachfolgen- 
den Beschreibung bevorzugter Ausfiihrungsbeispiele an- 
hand der beigefugten, nachfolgend aufgefiihrten Zeichnun- 
gen naher erlautert. 

[0024] Es zeigen: 25 
[0025] Fig, 1 eine Seitenansicht einer Rollenrotadons- 
druckmaschine mit erfindungsgemaBen Druckwerken; 
[0026] Fig. 2-6 eine Seitenansicht eines erfindungsgema- 
Ben Druckwerks, wobei sich Farbwerke beziiglich eines 
Plattenzylinders in verschiedenen Positionen befinden. 30 
[0027] Fig. 1 zeigt eine Seitenansicht einer Rollenrotali- 
ons-OfFsetdruckmaschine mit vier erfindungsgemaBen 
Druckwerken. Jedes Druckwerk umfasst einen ersten Plat- 
tenzylinder 1, der einen Kanal zum Befestigen mindestens 
einer Offsetdruckplatte aufweisen kann. Es kann sich jedoch 35 
auch um einen fur hulsenfdrmige Druckplatten oder zum di- 
rekten Bebildem geeigneten Plattenzylinder handeln. Auf 
einen ersten Gummituchzylinder 2 kann ein axial abnehm- 
bares und hiilsenformiges oder ein flaches Gummituch an- 
geordnet sein. Ein zweiter Gummituchzylinder 12 bildet mit 40 
dem ersten Gummituchzylinder 2 einen "Obertragungsspalt, 
durch den eine Bahn 10 gefuhrt wird. Zum Ubertragen eines 
Druckbildes auf den zweiten Gummituchzylinder 12 ist ein 
zweiter Plattenzylinder 11 vorgesehen. 

[0028] Die Gummituchzylinder 2, 12 und die Plattenzy- 45 
Under 1, 11 sind in einem zentralen Rahmenabschnitt 5 
drehbar aufgenommen. Eine Winde 20 oder ein Kran 20 
kann das Wechseln eines oder mehrercr der Zylinder 1, 2, 
11, 12 unterstutzen. 

[0029] Ein erster Rahmenabschnitt 6 und ein zweiter Rah- 50 
menabschnitt 8, in denen die Farbwerke 4 bzw. 14 angeord- 
nct sind, sind beziiglich des zentralen Rahmenabschnitts 5 
bewegbar, insbesondere im Wesentlichen scnkrecht zur 
Ebene der Materialbahn 10 bewegbar oder verschiebbar 
oder verfahrbar. Das Farbwerk 4 umfasst Farbwerks walzen 55 
3 und fiihrt dem Plattenzylinder 1 Farbe zu, wenn minde- 
stens eine der Farbwerkswalzen 3 den Plattenzylinder 1 
kontakdert. Dies wird dadurch erreicht, dass der erste Rah- 
menabschnitt 6 in Richtung des zentralen Rahmenabschnitt 
5 bewegt und so eine Betriebsposidon des Farbwerks 4 defi- 60 
niert wird. Das Farbwerk 14 umfasst Farbwerkswalzen 13, 
um auf ahnliche Weise den Plattenzylinder 11 einzufarben. 
[0030] In Fig. 1 sind die Farbwerke 4, 14, in ihrer Ruh- 
eposidon gezeigt. In dieser Position kann sich eine hier als 
eine automatische Plattenwechselvorrichtung ausgebildete 66 
Plattenhandhabungsvorrichtung 9, 19 in einer Posidon be- 
finden, welche z. B. der Betriebsposidon des Farbwerks 4 
entspricht. Auf diese Weise kann eine auf dem Plattenzylin- 
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der 1, 11 angeordnete flache Druckplatte ausgewechselt 
werden. Die Plattenhandhabungsvorrichtung 9, 19 kann 
auch als eine Laser-Bebilderungseinheit ausgebildet sein, 
welche den Plattenzylinder 1, 11 bebildert, wenn dieser als 
ein direkt bebilderbarer Zylinder ausgebildet ist. In der Re- 
gel werden die Plattenhandhabungsvorrichtungen 9, 19 ahn- 
lich ausgebildet sein, z. B. beide als Laser-Bebilderungsein- 
heiten. Femer bietet der Raum zwischen dem verfahrenen 
ersten Rahmenabschnitt 6 und dem zentralen Rahmenab- 
schnitt 5 dem Maschinenbediener leichten Zugang zum 
Plattenzylinder 1 und zum Farbwerk 4, so dass er z. B, War- 
tungsarbeiten vornehmen oder Zylinder oder Walzen aus- 
wechseln kann. Diese Arbeit kann durch die Winde oder den 
Kran 20 untcrstiitzt werden. Ahnliches gilt flir den Raum 
zwischen dem Rahmenabschnitt 8 und dem zentralen Rah- 
menabschnitt 5. 

[0031] Fig. 2 zeigt die Farbwerke 4, 14 in einer Position, 
in der sie den jeweiligen zugeordneten Plattenzylinder 1, 11 
kontakdcrcn. 

[0032] Fur jeden Plattenzylinder 1, 11 kann ein nut dem 
zenu-alen Rahmenabschnitt 5 (Fig. 1) oder einem der beiden 
beweglichen Seitenabschnitte 6, 8 verbundenes Feuchtwerk 
30, 32 vorgesehen sein (Fig. 5). 

[0033] In der in Fig. 2 gezeigten Posidon werden Bilder 
vom Plattenzylinder 1, 11 auf den entsprechenden Gummi- 
tuchzylinder 2, 12 und anschlieBend auf gegeniiberliegende 
Seiten der Materialbahn 10 ubertragen. Die Farbwerke 4, 14 
befinden sich also in der Betriebsposition, wahrend die Plat- 
tenhandhabungseinheiten 9, 19 von den Plattenzylindem 1, 
U abgestellt sind. Die Plattenhandhabungseinheiten 9, 19 
konnen z. B. im zentralen Rahmenabschnitt 5 gelagert sein 
und konnen sich in einer Ruheposition oberhalb oder unter- 
halb von oder seitlich zu den Farbwerken 4, 14 befinden. 
Die Plattenhandhabungseinheiten 9, 19 konnen in ihrer 
Ruheposition also in vorteilhafter Weise dort gelagert wer- 
den, wo Platz zur Verfugung steht, und miissen nicht in der 
Nahe der jeweiligen Plattenzy linderoberflache angeordnet 
sein. Sie konnen z. B. mittels einer Antricbseinheit ver- 
schwenkt oder linear in ihre jeweiUge Betriebsposition be- 
wegt werden, welche z. B, der Betriebsposition des jeweih- 
gen Farbwerks 4, 14 entsprechen kann. 
[0034] Wie in Fig. 3 und 4 gezeigt ist, konnen die Farb- 
werke 4, 14 anschlieBend vom jeweiligen Plattenzylinder 1, 
U entfernt bzw. abgestellt und in eine Ruheposition verfah- 
ren oder bewegt werden. Die Plattenhandhabungseinheiten 
werden dann in Positionen bewegt, welche z. B. den Be- 
triebspositionen des jeweiligen Farbwerks 4, 14 entsprechen 
konnen, und konnen an den Plattenzylindem 1, 11 in diesen 
Positionen einen Betriebsvorgang vornehmen. Dabei kon- 
nen die Vorrichtungen 9, 19 an ahnlichen Positionen am 
Umfang des zugeordneten Zylinders 1, 11 den Betriebsvor- 
gang vornehmen, z. B. einen Plattenwechsel, in welchen 
Umfangspositionen das jewcilige Farbwerk 4, 14 eine Ein- 
farbung des zugeordneten Zylinders 1, 11 vominmit. Eine 
"ahnliche Position am Umfang des Zylinders" nach der hier 
verwendeten Definition schlieBt eine Position ein, in der die 
Handhabungsvorrichtungen 9, 19 auf den jeweiligen Plat- 
tenzylinder 1, 11 einwirken und die sich innerhalb oder in 
der Nahe des Raums zwischen den abgestellten Farbwerken 
4, 14 und dem jeweiligen Plattenzylinder befindel. 
[0035] Nachdem die Plattenhandhabungsvorrichtungen 9, 
19 ihren Betriebsvorgang, z. B. das Auswechseln der Bilder 
Oder Flatten auf den Plattenzylindem 1, 11, an den Platten- 
zylindem 1, 11 beendet haben, werden sie in ihre Ruhepos- 
ition bewegt, wie in Fig. 5 und 6 gezeigt ist. Dann konnen 
die Farbwerke 4, 14 wieder in ihre Betriebsposition verfah- 
ren werden, in der die Farbwerkswalzen den jeweiligen Plat- 
tenzylinder 1, 11 kontaktieren. 
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Liste der Bezugszeichen 

1 erster Plattenzylinder 

2 erster Gummituchzylinder 

3 Farbwerkswalzen 

4 erstes Farbwerk 

5 zeDtraler RahmenabschniU 

6 erster bewegbarer Rahmenabschnitt 

8 zweiter bewegbarer Rahmenabschnitt 

9 Platlenhandhabungsvorrichtung 

10 Materialbahn 

11 zweiter Plattenzylinder 

12 zweiter Gummituchzylinder 

13 Farbwerkswalzen 

14 zweites Farbwerk 

19 Plattenhandhabungsvorrichtung 

20Winde 

30 Feuchtwerk 

32 Feuchtwerk 

Paten tanspriiche 



LO 



IS 



20 



25 



30 



35 



1. Druckwerk mit einem ersten Plattenzylinder (1), ei- 
nem ersten Gummituchzylinder (2) zum Bedrucken ei- 
ner ersten Seite einer Materialbahn (10), und mit einem 
ersten Farbwerk (4), das eine Viebahl von Farbwerks- 
walzen (3) zum Einfarben des ersten Plattenzylinders 
(1) umfasst, wobei das erste Farbwerk (4) zwischen ei- 
ner Betriebsposition, in der mindestens eine der Farb- 
werkswalzen (3) des ersten Farbwerks (4) den ersten 
Plattenzylinder (1) kontaktiert, und einer Ruheposilion, 
in der keine der Farbwerkswalzen (3) den Plattenzylin- 
der (1) kontaktiert, verfahrbar ist, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass eine Plattenhandhabungsvorrichtung (9) 
vorgesehen ist, welche im Wesentlichen in die Be- 
triebsposition des Farbwerks (4) bewegbar ist, wenn 
sich das Farbwerk (4) in seiner Ruheposition befindet. 

2. Druckwerk nach An spruch 1 , dadurch gekennzeich- 
net, dass die Plattenhandhabungsvorrichtung (9) als 
eine automatische Plattenwechseleinrichtung ausgebil- 40 
det ist. 

3. Druckwerk nach Anspruch, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Plattenhandhabungsvorrichtung (9) als 
eine Vorrichtung zum direkten Bebildem des Zylinders 

(I) ausgebildet ist. 

4. Druckwerk nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, gekennzeichnet durch einen zweiten Platten- 
zylinder (11), cinen zweiten Gummituchzylinder (12) 
zum Bedrucken einer zweiten Seite der Materialbahn 
(10), und ein zweites Farbwerk (14) mit einer Vielzahl 
von zweiten Farbwerkswalzen (13) zum Einfarben des 
zweiten Plattenzylinders (12), wobei das zweite Farb- 
werk (14) zwischen einer Betriebsposition, in der min- 
destens eine der Farbwerkswalzen (13) den Plattenzy- 
linder (11) kontaktiert, und einer Ruheposilion, in der 55 
keine der Farbwerkswalzen (13) den Plattenzylinder 

(II) kontaktiert, verfahrbar ist, und wobei eine zweite 
Plattenhandhabungseinheit (19) vorgesehen ist, welche 
im Wesentlichen in die zweite Betriebsposition des 
zweiten Farbwerks (14) bewegbar ist, wenn sich das 
zweite Farbwerk in der Ruheposition befindet. 

5. Druckwerk nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich- 
net, dass der erste Plattenzylinder (1), der erste Gum- 
mituchzylinder (2), der zweite Plattenzylinder (11), 
und der zweite Gummituchzylinder (12) drehbar in ei- 
nem zentralen Rahmenabschnitt (5) aufgenommen 
sind, dass das erste Farbwerk (4) im ersten Rahmenab- 
schnitt (6) und dass das zweite Farbwerk (14) in einem 
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zweiten Rahmenabschnitt (8) gelagert ist, wobei der er- 
ste und der zweite Rahmenabschnitt (6, 8) beziiglich 
des zentralen Rahmenabschnitts (5) verfahrbar sind. 

6. Druckwerk nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, dass der Plattenzylinder (1, 11) 
und der Gummituchzylinder (2, 12) drehbar in einem 
zentralen Rahmenabschnitt (5) gelagert sind, und dass 
die Farbwerkswalzen (3, 13) drehbar in einem ersten 
Rahmenabschnitt (6, 8) gelagert sind, der beziiglich des 
zentralen Rahmenabschnitts (5) verfahrbar ist, 

7. Druckwerk nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, gekennzeichnet durch ein mit dem zentralen 
Rahmenabschnitt (5) oder dem verfahrbaren Rahmen- 
abschnitt (6, 8) vcrbundencs Fcuchtweric (30, 32) fur 
den Plattenzylinder (1, 11). 

8. Druckwerk nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, gekennzeichnet durch eine iiber dem Druck- 
werk angeordnete Winde (20) zur Unterstutzung der 
Abnahmc cines Zylinders und/oder einer Walze. 

9. Verfahren zur Durchfiihrung eines Plattenwechsels 
Oder eines Bebilderungsprozesses an einem Plattenzy- 
linder (1, 11), welchem mittels eines in einer Betriebs- 
position am Umfang des Plattenzylinders (1, 11) be- 
findlichen Farbwerks (4, 14) Farbe zugefuhrt wird, da- 
durch gekennzeichnet, dass das Farbwerk (4, 14) vom 
PlaUenzylinder (1, 11) in eine Ruheposition abgestellt 
wird, dass eine Plattenhandhabungsvorrichtung (9, 19) 
im Wesentlichen in die Betriebsposition am Umfang 
des Plattenzylinders (1, 11) in die Nahe des Plattenzy- 
linders (1, 11) bewegt wird, und dass mittels der Plat- 
tenhandhabungsvorrichtung (9, 19) am Plattenzylinder 
(1, 11) ein Flatten wechsel oder ein Bebilderungspro- 
zess durchgefiihrt wird. 

10. Druckmaschine, insbesondere Rollenrotations- 
druckmaschine, gekennzeichnet durch ein Druckwerk 
nach einem der Anspriiche 1 bis 8. 
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